MONTAZNI NAVOD
pro montaZz stavebnich dilcd, vyrdbénych spoleénosti MABA Prefa spol. s r.o.

~Podpérné nastupistni hrany UB13L-1RE a UB13L-2RE
a KONZOLOVE DESKY LOMENE PZD-NDL 800x1600
a 1300x 2100"

VSEOBECNE

Tento technologicky postup stanovuje montadZni Gdaje, vlastnosti pouzitych materiall
na stavbé&, pokyny pro instalaci, sestaveni a kompletaci nastupistnich hran s konzolovymi
deskami a jejich lokalni vyménu.

POPIS A POUZITI VYROBKU

Zelezobetonové konzolové desky lomené typovych fad NDL- jsou uréené pro konstrukci
nastupist v kombinaci s nastupistni hranou typu UB13L-1-RE, UB13L-2-RE s Sifkou Fimsy
100 mm.

Podpérné nastupistni L prefabrikaty UB13L-1-RE a UB13L-2-RE s rektifikacnimi Srouby jsou
Zelezobetonové prefabrikaty tvaru pismene ,L“, jejichz kladenim v fadé za sebou vznika
seskupeni podpé&rnych nastupistnich dilcd, které slouZi pro spodni stavbu jednostrannych
nebo oboustrannych nastupist vysky 550 mm nad spojnici temen kolejnic. Horni plocha
dilcd je Sifky 100 mm a je hladka. Prefabrikaty slouzi jako podpé&rné dilce pro uloZeni
konzolovych desek. Tyto prefabrikaty jsou ukladany na monoliticky zaklad a podkladni
cementovou maltu. Prefabrikdty jsou opatfeny dvéma (popf. Ctyfmi) obdélnikovymi
otvory, které slouzi pro podliti prefabrikatu v definitivni poloze a jejich ukotveni
k zakladovému pasu.

Prefabrikaty maji v horni ¢asti podpérné hrany zabudovany 1 ks popf. 2 ks zdvitovych
pouzder. Do pouzder se zasroubuji svorniky tak, aby se mohla kazda konzolova deska
opirat o 1 svornik. Prefabrikaty se instaluji vedle sebe s montdzni mezerou 5 mm.
Prefabrikaty jsou vzajemné spojeny perem a drazkou.

Konzolové desky lomené typu NDL 800 x 1 600 jsou vybaveny integrovanou vodici linii
s funkci varovného pasu tvaru vinovky nebo trapézu o Sifce 400 mm, umisténou 800 mm
od okraje desky (nastupni hrany). Konzolové desky lomené NDL 1300 x 2100 jsou
vybaveny vodici linii s funkci varovného pasu tvaru vinovky nebo trapézu o Sifce 400 mm,
umisténou 1300 mm od okraje desky (nastupni hrany). Pro kazdy typ desky existuji
varianty koncovych desek s varovnym pasem (leva, prava), desek s prerusenou vodici linii
s funkci varovného pasu v misté napojeni signalniho pasu a desek bez hmatovych Uprav
pro nevidomé. Hmatové Upravy mohou byt tvofeny matrici nebo dlazdicemi z umélého
kamene. Pochozi plocha desek je tvorena dezénem imitujicim dlazbu o velikosti
200 x 200 mm.

Vizualné kontrastni oznaceni bezpecCnostniho pasu a konce verejnosti pristupné casti
nastupisté se provadi v Sifce 150 az 200 mm zlutym pruhem v odstinu RAL 1003. Barevné
provedeni bezpecnostniho pasu ve tvaru trapézu je tvofeno probarvenym betonem zluté
barvy v odstinu RAL 1003.

VSechny konzolové desky jsou v zadni ¢asti desky vzajemné sprazeny Srouby a spojovacimi
Uhelniky.

POSTUP VYSTAVBY
Postup vystavby ndstupist z prefabrikatl UB13L-1-RE, UB 13L-2-RE a z konzolovych
lomenych desek NDL 800x1600 a NDL 1300x2100 Ize rozdélit do nasledujicich krokd:

VYTYCOVACI PRACE

V prostoru stavenisté se provede smérové a vysSkové vytyCeni mista budouciho
zadkladového pasu a vytyleni podpé&rnych nastupistnich dilcl. Po instalaci nastupistnich
dilcd a zfizeni zaAsypu nastupiété se vytyé&i ndstupni hrana.



ZEMNI PRACE

Vykop pro zakladovy betonovy pas se provede vhodnou stavebni mechanizaci. Zakladova
spara musi byt v nezamrzné hloubce a min. 100 mm pod kolejovym lozem. Podle
zakladovych podminek se u soudrZznych zemin vytvofi svislé stény vykopové ryhy,
u nesoudrznych zemin je nutné provést sklon stén vykopové ryhy v Ghlu mensim nez je
Uhel vnitfniho tfeni zeminy. Minimalni sifka ryhy je 1100 mm, optimalni az 1200 mm. Dno
ryhy je nutné srovnat a zhutnit vhodnou hutnici technikou (ru¢ni vibra¢ni desky). Nasleduje
zFizeni podkladni vrstvy ze Stérkodrti fr. 0/32 tl. 200 mm s jejim naslednym zhutnénim.
Navrhova Gnosnost zakladové pldy pod prvky musi byt minimalné& R = 100 kPa. Zasypova
zemina, kterou jsou prvky pfisypany, je ve statickém vypoctu uvazovana tfida G2 - stfedné
ulehla.

Zatizeni na nastupisti viz staticky vypocet.

ZRIZENI BETONOVEHO ZAKLADOVEHO PASU

Pfed provedenim betonaze zakladového pasu se provede bednéni zakladového pasu.
Betondz z betonu pevnostni min. tfidy C 12/15 - XF1 se provadi pomoci domichavace.
Cerstvy beton je nutné hutnit, povrch stdhnout do poZadované vysky lati. Dodate¢né
hlazeni povrchu se neprovadi.

Je-li pozadovan pro Ucely odvodnéni zelezni¢niho spodku zaklad s prostupy, provadi se na
podkladni beton zaklad z betonu C30/37 - XC4, XF3. Provedeni je v souladu s VL Z8 4.3.

OSAZENI L PREFABRIKATU

S prefabrikaty L se manipuluje pomoci zabudovanych piepravnich Gchytd s kulovou hlavou.
Je nutné pouzit odpovidajici spojky daného vyrobce Gchytd.

Manipulaci je mozné provadét az po dosazeni pevnosti betonu, pfi které je nastupistni
prefabrikat schopen bez poskozeni prenaset zatizeni od vlastni hmotnosti a od namahani,
kterému je pfi manipulaci vystaven. Je doporuceno do konstrukce nastupisté ukladat
prefabrikaty minimalniho stafi 14 dni, pficemz plnému zatizeni mohou byt prefabrikaty
vystaveny po 28 dnech.

Jmenovitd Sitka spary mezi jednotlivymi prefabrikaty je 5 mm. Skladebna délka
prefabrikatd je 1000 mm resp. 2000 mm a pfi vystavb& nastupistni hrany je nutné ji
pribézné ovéfovat. V ptipadé, Ze podpé&rné nastupistni dilce jsou ve smérovém oblouku,
provede se sevieni nebo rozevieni spary mezi jednotlivymi prefabrikaty do pozadovaného
poloméru. Nastupistni prefabrikaty se ukladaji do vytycené polohy nastupni hrany na
drevéné kliny a nasledné se celoplosné podliji maltou pevnostni tfidy C16/20 (podle
CSN EN 13813) tloustky 20+30 mm. K podliti jsou uréeny otvory v zékladné prefabrikatu.
Po zatvrdnuti malty se kliny z konstrukce odstrani.

Hmotnost nastupistniho prefabrikatu UBL je cca 660 kg (délka 1 m), resp. 1330 kg (délka
2m).

UKOTVENI PREFABRIKATU

Proti posunuti musi byt prefabrikaty kotveny trny z betonarské oceli profilu 16 mm po
vzdalenostech max. @ 1,0 m, které jsou do betonového zadkladu vlepeny na chemickou
maltu.

Ukotveni jednotlivych prefabrikatd se v mistech kotvicich otvori pomoci vhodné vrtaci
techniky vyvrta do zakladu otvor g 30 mm do minimalni hloubky 200 mm. Misto kotevniho
otvoru se odisti od zbytku betonu a provede zvlhceni. Do poloviny vysky vyvrtaného otvoru
v zakladovém pasu se nalije jemnozrnna cementova maltovina a provede se zatluceni
kotevniho trnu. Nasledné se provede zabetonovani kotevniho otvoru betonem
min. pevnostni tfidy C 20/25 n. Pokud je trn osazen do podkladni vrstvy ze Stérkodrti, musi
mit minimalni délku 600 mm.

Na mostnich objektech neni mozné z divodu ochrany vodoté&snych izolaci timto zplsobem
kotvit. Pfi provadéni stérkového loze pred zasypem nastupisté je nutné pouzivat vhodné
postupy, aby nedoSlo k posunu nastupistniho prefabrikatu smérem od koleje. Poloha
prefabrikatu se dodatec¢né ovéfi.



OCHRANA SPAR MEZI PREFABRIKATY
K zamezeni vyplavovani drobnych zrn podkladnich vrstev zpevnéné plochy a zasypu jsou
prefabrikaty sestavovany systémem P+D. Spojeni P+D nema statickou funkci.

ZASYP PREFABRIKATU
Pfi hutnéni zasypu v okoli instalovanych prefabrikatl je tfeba respektovat ndsledujici
pozadavky, aby nedoslo k poskozeni nebo nespravné funkci vyrobka:

1. Zasypovy (nasypovy) material v okoli prefabrikatd musi byt volen v souladu
s predpisem SZ S4 a SZ VL Z8 4 v aktualnim znéni s nasledujicimi pozadavky:

a) max. velikost zrna bude 63 mm;

b) bude pouzit materidl zhutnitelny, nenamrzavy. Lze pouzit material ze stavby,
o jeho vhodnosti musi rozhodnout geotechnik stavby. Vrchni vrstva zasypu do
hloubky 500 mm pod horni plochou nastupisté bude tvorena zhutnitelnym,
nenamrzavym, propustnym materidlem s plynulou kfivkou zrnitosti.

c) podkladni vrstva konzolové desky lomené bude tvofena SDa, recyklovanou
Stérkodrti, betonovym recyklatem nebo recyklovanym kamenivem fr. 0/32
(0/63) minimalni tloustky 150 (200) mm.

d) Lozna vrstva konzolové desky bude z drobného drceného kameniva fr. 2/5 (4/8)
minimalni tloustky 40 mm.

2. Zasyp je tfeba provadét po vrstvach vhodné tloustky dle typu zeminy a Gdinnosti
hutniciho mechanizmu, maximalné vsak po vrstvach tl. 300 mm. Pfi pohybu
mechanizmd v okoli zasypavanych prefabrikatd musi byt vylou¢eny dynamické razy
a rychlost pojizdéni nesmi prekrocit 5 km/h.

3. PFizasypavani v blizkosti rubu nastupistnich prefabrikatd je tfeba postupovat obezietné
a vrstvu bezprostfedn& nad prefabrikaty hutnit pfimé&fenym zptsobem, aby nedoslo
k poskozeni prefabrikatl. Hutnici mechanizmy budou pro zfizovani zasypu v okoli
prefabrikatd omezeny nasledovné:
a) v blizkosti prefabrikatu (tj. do vzdalenosti 1,0 m od rubu prefabrikatu) budou
pouzity hutnici mechanizmy hmotnosti do 100 kg - ru¢né vedené;
b) pro hutnéni ve vzdalenostech vétsich nez 1,0 m, ale maximalné 2,0 m budou
pouzity lehké pojezdové mechanizmy o hmotnosti do 7 t pfi statickém linedrnim
zatizeni max. 24 kg/cm.

LOKALNI VYMENA PREFABRIKATU

Poskozeny prefabrikdt je moZné vyjmout ze sestavy prvkd odiiznutim pera ve svislé
montazni sparfe na poskozeném i na sousednim vedlejSim prefabrikatu. Pred vlozenim
nového prefabrikatu je potfeba pero na prefabrikatu opét ufiznout nebo objednat atypicky
prefabrikat bez pera z vyroby. Novy prefabrikat se vioZi do sestavy prvk{ a proti posunuti
se v paté v kazdém otvoru ukotvi trny z betonarské oceli profilu 16 mm. Po ukotveni
prefabrikatu je nutné montazni sparu utésnit.

Nazorné vysvétleno na vykrese ST7 Vyména poskozeného prefabrikatu.

MANIPULACE A OSAZENI KONZOLOVYCH DESEK

Manipulace s konzolovou deskou lomenou se provadi jefdabem pomoci zabudovanych
zavésnych prostiredkd a manipulaéniho zavésu. Manipulace s deskami pomoci zavé&snych
prostiedkl se provadi dle platnych zdsad a podkladd vyrobce té&chto manipulacnich
a zvedacich prostiedkd (pfedd vyrobce na vyzadani). Jind manipulace s dilci neni povolena.
S konzolovymi deskami ve stozich po max. 3 ks se manipulace provadi pomoci
vysokozdvizného voziku. Pfi manipulaci s vyrobky je potifeba dbat zvySené opatrnosti, aby
nedochazelo k jejich poskozeni, pfipadné k ohrozeni zdravi obsluhy.

Manipulaci je mozné provadét aZz po dosazeni pevnosti betonu, pfi které je konzolova deska
lomena schopna bez poskozeni prendset zatizeni od vlastni hmotnosti a od namahani,
kterému je pfi manipulaci vystavena. Je doporuceno do konstrukce nastupisté ukladat
konzolové desky minimalniho stari 14 dni, pficemz plnému zatizeni mohou byt konzolové
desky vystaveny po 28 dnech. Pfi instalaci konzolovych desek je nutné pocinat si opatrné,
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zvlasté s ohledem na vloZené dlazdice z umélého kamene (tvar vinovky), které jsou velmi
nachylné na urazeni hran.

Instalace desek probihd pomoci specialniho pripravku - manipulac¢niho zavésu a zavitové
kotvy. Konzolové deska NDL je uchycena na postroj z fetézl s karabinami a zavé3ena na
jerab. Karabiny jsou zacvaknuty do olek na pfipravcich. NeZ zaénou na ptipravky pUsobit
sily ze zavéseni desky, je potfeba pFipravek pridrzovat radné nasunuty na desku NDL.

PFi usazovani NDL na horni hranu nastupistniho prefabrikatu L se pod desku pouziji EPDM
podlozky s Ucinnou plochou minimalné 80x100 mm. Vyrobce dodava tl. 10 mm (tvrdosti
50-60 °ShA) a pro vyrovnani vyskovych nerovnosti je mozné pouzit variabilni tloustky
EPDM podlozek v kroku po 5 mm. Podlozky EPDM se pfilepi na horni plochu prefabrikatu
napr. lepidlem Reca S 78 v poctu 2 ks ve vzdalenosti 100 mm od kraje prvku délky 1 m
a v poctu 4 ks ve vzdalenosti 100 mm od kraje a od znaceného stfedu prvku, tak aby pod
kazdou konzolovou deskou byly 2 podlozky. Deska se usadi do presné pozice pomoci paky.
Sitka styéné spary mezi dvéma deskami je 3 mm. Sousedni desky se po usazeni vzajemné
spoji v rubové strané& prostfednictvim Sroubl a spojovacich Uhelnikl. Nasledné se do
zavitovych pouzder ve stojné podpérné nastupistni hrany nasroubuji svorniky a pfitahnou
se az k ozubu konzolové desky NDL. Svorniky se proti uvolnéni zajisti matici a zakryji
v otvoru plastovymi vicky. Plastové vicko se proti uvolnéni v otvoru jesté zalepi.

Délky svornikl zavisi zejména na prevyseni pfilehlé koleje a také na zdklad& vybraného
technického feseni. Pozadované délky svornikd jsou uvedeny v pFilozené tabulce.

Svorniky nejsou urceny pro pficny posun desek NDL. Desky jsou celoplosné kladeny na
zhutnénou $térkodrt vyrovnanou vrstvou drobného drceného kameniva.

Hmotnost desky NDL 800/1600 v&. postroje a ptipravkl pro manipulaci je cca 585 kg,
hmotnost NDL 1300/2100 je cca 795 kg.

LOKALNI VYMENA KONZOLOVYCH DESEK A DLAZDIC Z UMELEHO KAMENE
Vrchni stavba nastupisté je rozebiratelnd, s moznosti opakované montaze a demontaze.

a) PFi poskozeni (odlomeni) vét$iho kusu dlaZdic tvaru vinovky v fadu centimetri bude
poskozena cast dlazdice moduldarné zafiznuta (napf. na osu "Uzlabi" mezi vinkami) a
vyjmuta. Vyrobce pak doda novy prouZek, ktery bude mit pFipraveny v rtiznych modulech
(Sifkach). Prouzek pak bude nalepen doporuc¢enym polyesterovym tmelem na ocistény
podklad a tim bude poskozena Cast dlazdice doplnéna. PFi rozsdhlém poskozeni vyrobce
doporucuje vyménu celé dlazdice. Poskozenou dlazdici je mozné z konzolové desky vysekat
a odfiznout 2 ks kotevnich $roubd. PFed vloZenim nové dlaZdice je nutné ufiznuty $roub
v plose zadistit a misto pro ulozeni dlazdice o cca 3 mm vybrousit. Na upravenou plochu
desky a dlazdice se nanese vrstva lepidla Eprosin TO3 a dlaZdice se vloZi do sestavy prvkd
v konzolové desce a necha min. 24 h zaschnout. Druhy den je mozné zalepenou dlazebni
desku v provozu zatizit.

Pfi mensich poskozenich dlazdic do cca 1-2 cm navrhuje vyrobce poskozené misto
zaretuSovat provedenim reprofilace pomoci specidlniho pigmentovaného polyesterového
tmelu. Tato varianta opravy vyzaduje technologickou kazen a zru¢nost pracovnika.

b) PFi poskozeni vodici linie tvaru trapéz se poskozené misto opravi sana¢ni hmotou MC
Bauchemie Quicktop a probarvena ¢ast hmotou Mabaton. Tato varianta opravy je levna,
rychla a jednoducha.



Prevyseni Sifka mezery vnitini strana oblouku [mm] Sitka mezery vnéjs strana oblouku [mm] ka Sroubu M12 vnitini strana oblouku [mm] | Délka Sroubu M12 vngj8 strana oblouku [mm) Délka ve sténé vnitini strana oblouku [mm] Dé&lka ve sténé vnitfni strana oblouku [mm]
O [mm] R 2 1500 m 1500 > R > 300 m R 2 1500 m 1500 > R = 300 m R = 1500 m 1500 > R 2 300 m R 21500 m 1500 > R 2 300 m R 21500 m 1500 > R > 300 m R > 1500 m 1500 > R 2 300 m
0 85 95 85 9 !ﬁ 1. 1t 85
10 89 99 81 91 180 180 135 180 91 81 54 - —
20 92 102 77 87 180 180 135 135 88 78 58 48
30 96 106 73 83 180 180 135 84 74 62 52
40 99 10 69 79 180 180 135 135 81 70 66 56
50 103 13 65 75 180 180 135 135 77 67 70 60
60 106 16 61 71 180 180 135 135 74 64 74 64
T 110 20 57 180 180 135 70 60 78 68
113 23 52 62 180 180 135 135 67 57 73
50 116 26 48 58 180 30 135 135 64 54 87 77
100 119 44 34 180 180 135 61 51 21 81
110 122 32 39 49 180 180 135 135 S8 48 96 86
!t Rozmér < 98mm a >46mm
Hodnoty jsou platné pro vodorovnou vzdélenost lice hrany UB od osy koleje 2100 mm a pro NDL ve skionu 2,0 % smérem od né: ihrany a s na zce tl. 10 mm.
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