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,,NASTUPISTNI HRANA UB"

VSEOBECNE

Tento technologicky postup stanovuje montadzni (daje, vlastnosti pouZitych materiald
na stavbé, pokyny pro instalaci, sestaveni a kompletaci nastupistnich hran a jejich lokalni
vyménu.

POPIS A POUZITI VYROBKU

Nastupistni dilec — hrana pfima se zkosenou plochou UB13 a hrana UB13L s rovnou celni
plochou jsou zelezobetonové prefabrikaty tvaru pismene ,L“, jejichz kladenim v radé
za sebou vznikd seskupeni nastupistnich hran, které slouzi pro spodni stavbu
jednostrannych nebo oboustrannych nastupist vysky 550 mm nad spojnici temen kolejnic.
Naslapna plocha UB13L je Sitky 100 mm a je hladka. Naslapna plocha UB13 je Sirky
200 mm a je opatiena protiskluzovym dezénem. Oba typy prefabrikatd jsou ukladany na
monoliticky zaklad a podkladni cementovou maltu. Prefabrikaty jsou opatfeny dvéma
(popf. ¢tyrmi) obdélnikovymi otvory, které slouzi pro podliti prefabrikatu v definitivni
poloze a jejich ukotveni k zakladovému pasu. Prefabrikaty se instaluji vedle sebe
s montadzni mezerou 5 mm. Prefabrikat je vzdjemné spojen perem a drazkou.

POSTUP VYSTAVBY
Postup vystavby nastupist z prefabrikati UB13 a UB13L Ize rozdélit do nasledujicich krokd:

VYTYCOVACI PRACE
V prostoru stavenisté se provede smérové a vysSkové vytyCeni mista budouciho
zakladového pasu pro instalaci a montaz nastupistnich hran.

ZEMNI PRACE

Vykop pro zakladovy betonovy pas se provede vhodnou stavebni mechanizaci. Zakladova
spara musi byt v nezdmrzné hloubce a min. 100 mm pod kolejovym loZzem. Podle
zakladovych podminek se u soudrznych zemin vytvofi svislé stény vykopové ryhy,
u nesoudrznych zemin je nutné provést sklon stén vykopové ryhy v Uhlu mensim nez je
Uhel vnitfniho tfeni zeminy. Minimalni Sitka ryhy je 1100 mm, optimalni az 1200 mm. Dno
ryhy je nutné srovnat a zhutnit vhodnou hutnici technikou (ruc¢ni vibracni desky). Nasleduje
zfizeni podkladni vrstvy ze stérkodrti fr. 0/32 tl. 200 mm s jejim naslednym zhutnénim.
Navrhova Gnosnost zékladové pldy pod prvky musi byt minimalné R = 100 kPa. Zasypova
zemina, kterou jsou prvky prisypany, je ve statickém vypoctu uvazovana trida G2 - stfedné
ulehla.

Zatizeni na nastupisti viz staticky vypocet.

ZRIZENTf BETONOVEHO ZAKLADOVEHO PASU

Pred provedenim betondze zdkladového pasu se provede bednéni zakladového pasu.
BetonaZ z betonu pevnostni min. tfidy C 12/15 - XF1 se provadi pomoci domichavace.
Cerstvy beton je nutné hutnit, povrch stahnout do poZzadované vysky lati. Dodatecné
hlazeni povrchu se neprovadi.

Je-li pozadovan pro ucely odvodnéni Zeleznicniho spodku zaklad s prostupy, provadi se na
podkladni beton zaklad z betonu C30/37 - XC4, XF3. Provedeni je v souladu s VL Z8 4.2.

OSAZENI PREFABRIKATU

S prefabrikaty se manipuluje pomoci zabudovanych prepravnich tchytd s kulovou hlavou.
Je nutné pouzit odpovidajici spojky daného vyrobce tchytd.

Manipulaci je mozné provadét az po dosazeni pevnosti betonu, pFi které je nastupistni
prefabrikat schopen bez poskozeni prenaset zatizeni od vlastni hmotnosti a od namahani,
kterému je pfi manipulaci vystaven. Je doporuceno do konstrukce nastupisté ukladat



prefabrikaty minimalniho stafi 14 dni, pficemz plnému zatizeni mohou byt prefabrikaty
vystaveny po 28 dnech.

Jmenovitd Sitka spary mezi jednotlivymi prefabrikdty je 5 mm. Skladebna délka
prefabrikatl je 1000 mm resp. 2000 mm a pfFi vystavb& nastupistni hrany je nutné ji
pribé&zné ovéfovat. V piipadé, Ze nastupidtni hrany jsou ve smérovém oblouku, provede
se sevieni nebo rozevieni spary mezi jednotlivymi prefabrikaty do pozadovaného
poloméru. Spravnou délku nastupisté v oblouku je mozno dorovnat vlozenim nebo Upravou
atypického dilce. Nastupistni prefabrikaty se ukladaji do vytycené polohy nastupni hrany
na dfevéné kliny a nasledné se celoplosné podliji maltou pevnostni tfidy C 16/20 (podle
CSN EN 13813) tloustky 20+30 mm. K podliti jsou uréeny otvory v zdkladné prefabrikatu.
Po zatvrdnuti malty se kliny z konstrukce odstrani.

Hmotnost nastupistniho prefabrikatu UB je v zavislosti na jeho vysce a provedeni v rozmezi
635 az 1055 kg (délka 1 m), resp. 1180 az 1430 kg (délka 2 m).

UKOTVENI PREFABRIKATUO

Proti posunuti musi byt prefabrikaty kotveny trny z betonarské oceli profilu 16 mm po
vzdalenostech max. @ 1,0 m, které jsou do betonového zakladu vlepeny na chemickou
maltu.

Ukotveni jednotlivych prefabrikati se v mistech kotvicich otvori pomoci vhodné vrtaci
techniky vyvrta skrz zéklad otvor g 30 mm do minimalni hloubky 200 mm. Misto kotevniho
otvoru se ocisti od zbytku betonu a provede zvlhcéeni. Do poloviny vysky vyvrtaného otvoru
v zakladovém pasu se nalije jemnozrnna cementova maltovina a provede se zatluceni
kotevniho trnu. Nasledné se provede =zabetonovani kotevniho otvoru betonem
min. pevnostni tfidy C 20/25 n. Pokud je trn osazen do podkladni vrstvy ze Stérkodrti, musi
mit minimalni délku 600 mm.

Na mostnich objektech neni mozné z ddivodu ochrany vodot&snych izolaci timto zplsobem
kotvit. Pfi provadéni Stérkového loze pred zasypem nastupisté je nutné pouzivat vhodné
postupy, aby nedoSlo k posunu nastupistniho prefabrikatu smérem od koleje. Poloha
prefabrikatu se dodatecné ovéri.

OCHRANA SPAR MEZI PREFABRIKATY

K zamezeni vyplavovani drobnych zrn podkladnich vrstev zpevnéné plochy a zasypu jsou
prefabrikaty sestavovany systémem P+D. Spojeni P+D nema statickou funkci. PFi pouziti
krytu nastupisté z dlazby kladené nasucho je nutné od Urovné zkosené hrany na rubové
strané fimsy prefabrikatu provést do minimalni hloubky 150 mm pfekryti stycnych spar
(P+D do této Urovné nedosahuje). Prekryti se provadi v souladu s VL 28 4.2.

ZASYP PREFABRIKATU
Pfi hutné&ni zasypu v okoli instalovanych prefabrikatl je tfeba respektovat nésledujici
pozadavky, aby nedodlo k poskozeni nebo nespravné funkci vyrobka:

1. Zasypovy (nadsypovy) materidl v okoli prefabrikdtd musi byt volen v souladu
s predpisem SZ S4 a SZ VL Z8 4 v aktudlnim znéni s nasledujicimi pozadavky:
a) max. velikost zrna bude 63 mm;
b) bude pouzit materidl zhutnitelny, nenamrzavy. Lze pouzit material ze stavby,
o jeho vhodnosti musi rozhodnout geotechnik stavby. Vrchni vrstva zasypu do
hloubky 500 mm pod horni plochou nastupisté bude tvorena zhutnitelnym,
nenamrzavym, propustnym materidlem s plynulou kfivkou zrnitosti.

2. Zasyp je tfeba provddét po vrstvach vhodné tloustky dle typu zeminy a Gdinnosti
hutnictho mechanizmu, maximalné vsak po vrstvach tl. 300 mm. PF pohybu
mechanizmi v okoli zasypavanych prefabrikatl musi byt vylou¢eny dynamické razy
a rychlost pojizdéni nesmi prekrocit 5 km/h.

3. PFizasypavani v blizkosti rubu néstupistnich prefabrikatd je tfeba postupovat obezietné
a vrstvu bezprostfedné nad prefabrikdty hutnit pfimérenym zplsobem, aby nedoslo
k poskozeni prefabrikatl. Hutnici mechanizmy budou pro zfizovani zasypu v okoli
prefabrikatd omezeny nésledovné:



a) v blizkosti prefabrikatu (tj. do vzdalenosti 1,0 m od rubu prefabrikatu) budou
pouzity hutnici mechanizmy hmotnosti do 100 kg - ru¢né vedené;

b) pro hutnéni ve vzdalenostech vétsich nez 1,0 m, ale maximalné 2,0 m budou
pouzity lehké pojezdové mechanizmy o hmotnosti do 7 t pfi statickém linedarnim
zatizeni max. 24 kg/cm.
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LOKALNI VYMENA PREFABRIKATU

Pokozeny prefabrikat je moZné vyjmout ze sestavy prvkd odiiznutim pera ve svislé
montazni spafe na poskozeném i na sousednim vedlejSim prefabrikdtu. Pfed vloZzenim
nového prefabrikatu je potfeba pero na prefabrikatu opét ufiznout nebo objednat atypicky
prefabrikat bez pera z vyroby. Novy prefabrikat se vlozi do sestavy prvkd a proti posunuti
se v paté v kazdém otvoru ukotvi trny z betonaiské oceli profilu 16 mm. Po ukotveni
prefabrikatu je nutné montazni sparu utésnit.

Nazorné vysvétleno na vykrese ST7 Vymeéna poskozeného prefabrikatu.



