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,NASTUPISTNI HRANA UB"

VSEOBECNE
Tento technologicky postup stanovuje montazni (daje, vlastnosti pouZitych materialQ
na stavbé&, pokyny pro instalaci, sestaveni a kompletaci nastupistnich hran.

POPIS A POUZITI VYROBKU

Nastupistni dilec - hrana pfima se zkosenou plochou UB13 a hrana UB13L s rovnou celni
plochou jsou Zelezobetonové prefabrikaty tvaru pismene ,L“, jejichz kladenim v radé
za sebou, vznikd seskupeni nastupistnich hran, ktera slouzi pro spodni stavbu
jednostrannych nebo oboustrannych nastupist vysky 550 mm nad temenem kolejnice.
Naslapna plocha UB13L je Sifky 100 mm a je hladka. Naslapna plocha UB13 je Sirky
200 mm a je opatfena protiskluzovym dezénem. Oba typy prefabrikatl jsou uklddany na
monoliticky zaklad a podkladni cementovou maltu. Prefabrikaty jsou opatfeny dvéma
obdélnikovymi otvory, které slouzi pro ukotveni k zakladovému pasu. Prefabrikaty se
instaluji vedle sebe s montazni mezerou 5 mm. Prefabrikat je vzajemné spojen perem
a drazkou.

POSTUP VYSTAVBY
Postup vystavby nastupist z prefabrikatl UB13 a UB13L Ize rozdélit do nasledujicich krokd:

VYTYCOVACI PRACE
V prostoru stavenisté se provede smérové a vyskové vytyCeni mista budouciho
zakladového pasu pro instalaci a montaz nastupistnich hran.

ZEMNI PRACE

Vykop pro zdkladovy betonovy pas se provede vhodnou stavebni mechanizaci. Zakladova
spara musi byt v nezdmrzné hloubce a min. 100 mm pod kolejovym loZzem. Podle
zakladovych podminek se u soudrznych zemin snazime vytvofit svislé stény vykopové
ryhy, u nesoudrznych zemin je nutné provést sklon stén vykopové ryhy v uhlu 45°,
Minimalni Sifka ryhy je 1100 mm, optimalni az 1200 mm. Dno ryhy je nutné srovnat
a zhutnit vhodnou hutnici technikou (ruéni vibraéni desky). Nasleduje zfizeni podkladni
vrstvy ze Stérkodrti fr. 0/32 tl. 200 mm s jejim naslednym zhutnénim. Navrhova Uunosnost
zakladové pldy pod prvky musi byt minimalné R = 100 kPa. Zasypova zemina, kterou jsou
prvky prisypany, je ve statickém vypoctu uvazovana tfida G2 - stifedné ulehla.

Zatizeni na nastupisti viz. staticky vypocet.

ZRIZENI BETONOVEHO ZAKLADOVEHO PASU

Pfed provedenim betonaze zakladového pasu se provede bednéni zakladového pasu.
Betonaz z betonu pevnostni min. tfidy C 12/15 - XF1 se provadi pomoci domichavace.
Cerstvy beton je nutné hutnit, povrch stdhnout do poZadované vysky lati. Dodate¢né
hlazeni povrchu se neprovadi.

OSAZENI PREFABRIKATU

S prefabrikaty se manipuluje pomoci zabudovanych ptepravnich tchytd s kulovou hlavou.
Je nutné pouzit odpovidajici spojky daného vyrobce Uchytl. Jmenovitd $itka spary mezi
jednotlivymi prefabrikdty je 5 mm. Skladebna délka prefabrikatd je 1000 mm resp.
2000 mm a pfi vystavbé ndstupistni hrany je nutné ji prib&Zné ovéfovat. V pfipadé,
Ze nastupistni hrany jsou ve smérovém oblouku, se provede sevieni nebo rozevfeni spary
mezi jednotlivymi prefabrikaty do pozadovaného poloméru. Nastupistni prefabrikaty se
ukladaji do vytycené polohy nastupni hrany na dfevéné kliny a nasledné se celoplosné
podliji maltou pevnostni t¥idy C 16/20 (podle CSN EN 13813) tloustky 20+30 mm. K podliti
jsou urceny otvory v zakladné prefabrikatu. Po zatvrdnuti malty se kliny z konstrukce
odstrani.



UKOTVENI PREFABRIKATU

Proti posunuti musi byt prefabrikaty kotveny trny z betonarské oceli profilu 16 mm po
vzdalenostech max. & 1,0 m, které jsou do podkladniho betonu vlepeny na chemickou
maltu.

Ukotveni jednotlivych prefabrikatl se v mistech kotvicich otvord pomoci vhodné vrtaci
techniky vyvrta do zakladu otvor ¢ 20 mm do hloubky 150 mm. Misto kotevniho otvoru se
oCisti od zbytku betonu a provede zvlhceni. Do poloviny vysky vyvrtaného otvoru
v zakladovém pasu se nalije jemnozrnna cementova maltovina a provede se zatluceni
kotevniho trnu. Nasledné se provede zabetonovani kotevniho otvoru betonem
min. pevnostni tfidy C 25/30.

Na mostnich objektech neni mozné z divodu ochrany vodotésnych izolaci timto zplisobem
kotvit. Pfi provadéni stérkového loze pred zasypem nastupisté je nutné pouzivat vhodné
postupy, aby

nedosSlo k posunu nastupistniho prefabrikdtu smérem od koleje. Poloha prefabrikatu
se dodateCné ovéri.

ZASYP PREFABRIKATU
Pfi hutnéni zasypu v okoli instalovanych prefabrikatd je tfeba respektovat nasledujici
pozadavky, aby nedoslo k poskozeni nebo nespravné funkci vyrobka:

1. Zasypovy (nasypovy) materidl v okoli prefabrikdtd musi byt volen v souladu
s predpisem SZ S4 a SZ VL Z8 4 v aktudlnim znéni s nasledujicimi pozadavky:

a) max. velikost zrna bude 63 mm;

b) bude pouzit material zhutnitelny, nenamrzavy. Lze pouzit material ze stavby, o
jeho vhodnosti musi rozhodnout geotechnik stavby. Vrchni vrstva zasypu do
hloubky 500 mm pod horni plochou nastupisté bude tvorena zhutnitelnym,
nenamrzavym, propustnym materidlem s plynulou kfivkou zrnitosti.

2. Zasyp je tfeba provadét po vrstvach vhodné tloustky dle typu zeminy a udinnosti
hutniciho mechanizmu, maximalné vsak po vrstvach tl. 300 mm. Pfi pohybu
mechanizmi v okoli zasypavanych prefabrikatl musi byt vyloudeny dynamické razy
a rychlost pojizdéni nesmi prekrocit 5 km/hod.

3. Pfizasypavani v blizkosti rubu nastupidtnich prefabrikatd je tfeba postupovat obezietné

a vrstvu bezprostfedné nad prefabrikaty hutnit pfimérfenym zplsobem, aby nedo$lo

k poskozeni prefabrikatl. Hutnici mechanizmy budou pro zfizovani zasypu v okoli

prefabrikatd omezeny nésledovné:

a) v blizkosti prefabrikatu (tj. do vzdalenosti 1,0 m od rubu prefabrikatu) budou
pouzity hutnici mechanizmy hmotnosti do 100 kg - ru¢né vedené;

b) pro hutnéni ve vzdalenostech > 1,0 m < 2,0 m budou pouzity lehké pojezdové

mechanizmy o hmotnosti do 7 t pfi statickém linedrnim zatizeni max. 24 kg/cm.
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LOKALNI VYMENA PREFABRIKATUO

Podkozeny prefabrikdt je moZné vyjmout ze sestavy prvkd odfiznutim pera ve svislé
montazni spare na poskozeném i na sousednim vedlejSim prefabrikatu. Pred vlozenim
nového prefabrikatu je potfeba pero na prefabrikdtu opét ufiznout. Novy prefabrikat
vloZime do sestavy prvk( a proti posunuti ho v paté v kazdém otvoru ukotvime trny
z betonarskeé oceli profilu 16 mm. Po ukotveni prefabrikdtu musime montazni sparu utésnit.
Nazorné vysvétleno na vykrese ST7 Vyména poskozeného prefabrikatu.



